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AB - The horizontal and vertical positions of components such as 

support plates, hooks, flat surfaces, containers, brackets or devices 
mounted on columns, stands, supports or plates are adjusted. The 
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) that prevents slippage during position adjustment by applying a 
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adjusted. The adjustment mechanism uses a cylindrical-shaped eccentric 
clamp (4) that prevents slippage during position adjustment by 
applying a constant force to. the single-component column (1) 
extending parallel to the clamp. 

- The opposite side of the clamp has one or more contact surfaces (6 
), preferably two cylindrical sections. They are joined to the clamp 
by one or more brackets (2) lying at right angles to the column. 

- USE/ADVANTAGE - Music stands, rests for pictures, books or 
writing pads, hangers for infusion bottles, lights or assembly tools, 
seats or rests for walking surfaces or climbing poles, fasteners for 
cameras or photographic equipment, or buckets for tennis balls or 
feeding animals. Risk of components slipping down the column is 
reduced without the use of complicated screwing action clips. (Dwg.1 
b/8) 
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> Verfahren zum Wechsein der horizontalen und vertikalen Lage von Bauteilen, die an Saulen, Pfosten, 
Standern, Platten angebracht sind 

Verfahren zum Wechsein der horizontalen und vertikalen 
Lage von Bauteilen, die an Saulen, Stfindern, Tr8gern und 
Platten angebracht sind. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein Verfah- 
ren der eingang8 genannten Art weiterzubilden, das das 
Sicherheitsriaiko dea ungawollten Absackens von Bautailen 
an Saulen deutlich und zuveriassig reduziert und welches 
insbesondera zur Verwsndung als Hdhen- und Neigungsver- 
stelfung fur Pulte aus unterschiedlichen Materialien vor 
allem Hoiz und M eta II geeignet ist. 

Das die Losung der Aufgabe darstellende Verfahren ist 
erfindungsgemaS d8durch gekennzeichnet, daS ein vorzugs- 
weisa zylindriach geformtes, aus einer oder mehreren 
Komponenten gebildetes Exzenterkiemmteil, direkt und auf- 
grund bestimmter Anordnung und der eigenen Gewjchts- 
kraft dieses Exzenterklemmteils, oder der eiganen Gewichts- 
kraft und zusatzlich mechanischen Kraftunterstutzung vor- 
zugswefsa durch eine Feder, selbstklemmend abrutschsicher 
und stets gegen die in wenigen oder unendlich vielen 
Punkten parallel zum selbstwirkenden Exzenterklemmteil 
Hegende, atarre, ein- oder mahrteiliga Saule drGckt, wobai 
die Saule das die Horizontal- und im Falle der wirbelsaulen- 
ahnlichen Formsaule au&erdem eine Neigungsverstellung 
hervorbringende Element dieses Varfahrens daratellt, und 
auf der gagenuberliegenden Seite des Exzenterklemmteils 
eine oder mehrere Kohtaktflachen, vorzugsweisa zwei zylin- 
drischa Teile angeordnat sind, die uber einen oder mehrere 
rechtwinkeltg zur ... 

Die folgenden Angaben aind den vom Anmelder •Ingaretehten Untarlagen •ntnomrnan 

BUNDESDRUCKEREl 05.97 7020277329 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Wechseln 
der horizontalen und vertikalen Lage von Bauteilen, die 
an Saulen, Standern, Tragern und Platten angebracht 
sind und ist insbesondere zur Verwendung fiir Sitz- und 
Stehpulte geeignet, wobei unter Bauteilen vor allem 
Auflagen, Haken, Flachen, GefaBe, Vorrichtungen und 
Halter zu verstehen sind. 

Bekannt ist, daB zur Verstellung der horizontalen und 
vertikalen Lage von Auflagen fur Musiknotenblatter an 
Pulten wie in Schrift DE 30 00 456 Al dargestellt men- 
rere miteinander verbundene, teleskopartig ineinander 
verschiebbare Teile dienen, welche gleichzeitig die mcht 
starre aber gieichformig gebogene oder schrag ange- 
ordnete Saule beziehungsweise den beweghchen Stan- 
der bilden. Das Teleskop-Prinzip wird auch bei Stativen 
eingesetzt, wobei die Saulen uberwiegend gerade auf- 
recht stehend also nicht gebogen oder schrag, respecti- 
ve diagonal, im Raum angeordnet sind. Gememsam ist 
diesen Pulten und Stativen, daB zur Hohenverstellung 
mindestens zwei Teile ineinander geschoben oder aus- 
einander gezogen werden mQssen, weiter bei voll aus- 
einander geschobenen Teilen zur Verbindung dieser 
Teile ein mindestes RestmaB ineinander geschoben blet- 
ben muB sowie form- und/oder kraftschiussig gegen 
selbsttatige Bewegung wie Rutschen gesichert werden 
mussen. Fur form- und/oder kraftschlussige Sicherun- 
gen werden neben steckbaren Bolzen haufig Gewmde- 
stifte, Schrauben oder Oberwurf-Schraubklemmen ver- 
wendet, die vom Benutzer per Hand kraft mit zumeist 
mehreren Umdrehungen drehend gelost und angezogen 
werden mussen. Teleskop-Hohenverstellungen haben 
den Nachteil, radial zur Langsachse oft wackelig zu sein. 
Dies liegt an hohen Toleranzen respektive geringer Pra- 
zesion der Teles kop-Teile. Mit zunehmender Prazesion 
steigen die Herstellkosten deutlich. Weiter brauchen 
Teleskop-Hohenverstellungen insbesondere in kraft- 
schliissigen Varianten bestimmte, ein Absacken vermei- 
dende Klemmkrafte und konnen mit maximal emer Bie- 
gung, die gieichformig ausgebildet sein muB, der mem- 
ander verschiebbaren Teile gefertigt werden, weil das 
Teleskop-Prinzip ansonsten nicht funktioniert. Da Tele- 
skop-Verstellungen oft aus mehr oder weniger dunn- 
wandigen, rohrartigen Material gefertigt werden, das 
heiBt irmen hohi sind, ist der Einsatz von Matenahen wie 
Holz nicht moglich. 

Durch die G 81 33 682.9 ist ein Notenstander mit 
nicht teleskopartiger, feststehender Saule, respektive 
Pfosten offenbart Ein an diesen starren Pfosten in behe- 
biger vertikaler Lage feststellbarer Halter dient gleich- 
zeitig als Befestigungsmoglichkeit eines Bauteils, wel- 
ches wie dargestellt als mittels eines separaten Mecha- 
nismus neigbare Auflage fiir Musiknoten enthaltendes 
Blattgut ausgebildet ist. Das genannte Verfahren zum 
Wechseln der Hone basiert auf einem Mechanismus lm 
Halter. Dieser Halter besteht unter anderem aus einem 
lose im Halter gelagertes, druckbeaufschlagtes Klemm- 
stuck, dessen gegen den starren Pfosten druckende 
Klemmflache entsprechend dem Umfangsprofil der 
Pfostenflache vorzugsweise als Rundsaule profiliert ist. 
Die zum Erzeugen des Klemmdruckes notige Kraft des 
Benutzers wird Uber einen Griff mittels eines Exzenters 
auf das lose Klemmstuck ubertragen. Nachteilig ist, daB 
dieser Mechanismus mehrere Reibflachen aufweist Ge- 
rade die Reibflache zwischen Exzenter und Klemmstuck 
reduziert die zur Klemmung des hShenverstellbaren 
Halters n6tige Kraft sehr wirksam. Des weiteren ist mit 



dem Klemmteil ein zusatzliches Einzelteil notwendig, 
das zudem fur unterschiedliche Saulenprofile immer neu 
und kostentreibend ausgefuhrt werden. muB. Das Ver- 
fahren, beziehungsweise die Art und Weise der Ausfuh- 
5 rung zum Wechseln der horizontalen Lage in 
G 81 33 682.9 weiBt als weiterefi, wesentlichen Nachteil. 
weder bei leicht geloster, noch bei lockerer Klemmung, 
keine Vorkehrung fiir eine automatische Verhmderung 
gegen Absacken des hohenverstellbaren Halters auf. 
l0 Zur VersteUung der Neigung der Auflage ist ein separa- 
ter Mechanismus notwendig, der weitere Emzelteile und 
zusatzliche Herstellkosten verursacht 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein 
Verfahren der eingangs genannten Art weiterzubilden, 
15 das das Sicherheitsrisiko des .ungewollten Absackens 
von Bauteilen an Saulen deutlich und zuverlassig redu- 
ziert und welches insbesondere zur Verwendung als Ho- 
hen- und Neigungsverstellung fur Pulte aus unterschied- 
lichen Materialien vor allem Holz und Metall geeignet 

20 1St *Das die Losung der Aufgabe darsteilende Verfahren 
ist erfindungsgemaB dadurch gekennzeichnet, daB em 
vorzugsweise zylindrisch geformtes, aus emer oder 
mehreren Komponenten gebUdetes Exzenterklemmteil, 
05 direkt und aufgrund bestimmter Anordnung und der 
~ eigenen Gewichtskraft dieses Exzenterklemmteils, oder 
der eigenen Gewichtskraft und zusatzlich mechanischen 
Kraftunterstutzung vorzugsweise durch erne Feder, 
seibstklemmend abrutschsicher und stets gegen die m 
so wenigen oder unendlich vielen Punkten parallel zum 
selbstwirkenden Exzenterklemmteil liegende, starre, 
ein- Oder mehrteilige Saule driickt wobei die Saule das 
die Horizontal- und im Falle der wirbelsaulenahnlichen 
Formsaule auBerdem eine Neigungsverstellung hervor- 
35 bringende Element dieses Verfahrens darstellt, und auf 
der gegenuberliegenden Seite des Exzenterklemmteils 
eine oder mehrere Kontaktflachen, vorzugsweise zwei 
zvlindrische Teile angeordnet sind, die uber emen oder 
mehrere rechtwinkelig zur Langsachse des Exzenter- 
40 klemmteils befindliche Halter mit dem Exzenterklemm- 
teil in der Art verbunden sind, daB durch das Exzenter- 
klemmteil eine Klemmwirkung erreicht wird, ohne daB 
ein aufwendiger Schraubvorgang durchgefuhrt werden 

45 m E>as erfindungsgemafie Verfahren hat damit den we- 
sentlichen Vorteil, daB ein Prinzip zur abrutschsicheren 
Verstellung der Neigung und Hone nicht nur von Pult- 
platten sondern auch zum schnellen und stufenlosen 
Wechseln der horizontalen und insbesondere der verti- 
50 kalen Lage von Ablageflachen fur Bilder, Bucher und 
Schreibunterlagen, Hahgevorrichtungen fur Infusions- 
flaschen, Leuchten und Montagewerkzeuge, Sitz- und 
Standflachen fiir Stehhilfen, Pfosten- und Mastenklette- 
rer, Befestigungsvorrichtungen fur Kaxneras und Foto- 
55 apparate, VolumengefaBe wie Eimer fur Tiernahrung 
oder Tennisballe sowie Halter fur Blatter und Musikno- 
ten vorliegt und besonders fur starre Saulen eingesetzt 
werden kann. Der Benutzer hat die gute Moglichkeit 
uber einen kleinen mit dem Exzenterklemmteil verbun- 
60 denen Hebel den Verstellvorgang schraublos m der Art 
und Weise auszulosen. indem er diesen Hebel in erne 
Richtung bewegt Gunstig ist eine Anordnung bei der 
der Hebel wenige Grad beziehungsweise Zentimeter 
zur Saule zu ziehen ist Die jeweils gunstigste Form, 
65 Dimmensionierung und Anordnung der Emzelteile des 
erfindungsgemaBen Verfahrens muB fur die unter- 
schiedlichen Einsatzfalle jeweils bemessen werden. 
Weitere Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der 
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Beschreibung und den beigefugten Zeichnungen Der 
Erfindungsgegenstand der vorliegenden Erfindung er- 
gibt sich nicht nur aus dem Gegenstand der emzelnen 
Patentanspriiche, sondern auch aiis der beiiebigen 
Kombinatioh der einzelnen Patentanspriiche unterein- 
ander. Alle in den Unterlagen, einschlieBlich der Zusarn- 
menfassungoffenbarten Angaben und Merkmale, insbe- 
sondere die in den Zeichnungen dargestellten Ausbil- 
dungen werden als erfindungswesentlich beansprucht 
soweit sie einzeln oder in Kombination gegeniiber dem 
Stand der Technik neu sind Die erwahnten Ausfuh- 
rungsformen sind nicht ais abschlieBende Aufzahlung zu 
verstehen, sondern haben vieimehr beispielhaften Cha- 
rakter. Im folgenden wird die Erfmdung von iediglich 
* einern Ausfiihrungsweg darstellenden Zeichnungen na- 
her erlautert. Hierbei gehen aus den Zeichnungen und 
ihrer Beschreibung weitere erfindungswesentiiche 
Merkmale und Vorteile der Erfindung hervor. In den 
Zeichnungen zeigen 

Fig. la— b Seitenansicht und Draufsicht des Verstell- 
prinziDS mit zur Saule/Formsaule hin gezogenem Hebel 
und gelostem Exzenterkiemmteil, teilweise geschnitten. 

Fig. 2a— b Seitenansicht und Draufsicht des Verstell- 
prinzips mit klemmend wirkendem Exzenterkiemmteil, 
teilweise geschnitten. 

Fig. 3a— b Seitenansicht des Exzenterklemmteils. 

Fig. 4a— b Seitenansicht Sitz- und Stehpult mi: wir- 
belsaulenahnlicher Formsaule. 

Nach Fig. la— b und Fig. 2a— b besteht die darge- 
stelite Gestalt des Verstellverfahrens aus der Saule 1, 
zwei seitlichen Haltern 2, die rechtwinkeiig zur Langs- 
achse des Exzenterklemmteils 4 stehen, das Exzenter- 
kiemmteil 4 und die Kontaktflachen 6, die mit rutsch- 
hemmenden Oberflachen 5 versehen und auf das Mate- 
rial der Saule 1 abgestimmt sind Das Exzenterkiemm- 
teil 4 ist mit einer exzentrischen Bohrung versehen, 
durch die eine Exzenterachse 9 gesteckt und in irgendei- 
ner Art, beispielsweise Kleben oder Presspassung. fest 
fixiert ist An der Exzenterachse 9 ist ein Halter 2 befe- 
stigt, der das Losen des wie in Fig. 2a- b dargestellt 
klemmenden Exzenterklemmteils 4 durch Benutzer- 
hand ermoglicht Bewegt der Benutzer den Hebel 2 aus 
der in Fig. 2a— b gezeigten Stellung in Richtung Saule, 
so laBt die Klemmung durch dieses "offnen" des Exzen- 
terklemmteils 4 nach, und gestattet die Verstellung zu- 
nachst der vertikalen Lage des Halters 2 und aller daran 
befestigten Einzelteile. Die horizontale Lage andert sich 
dann, wenn die Saule nicht senkrecht, sondern schrag, 
diagonal im Raum oder gebogen geformt ausgebiidet 
ist. Nach Freigabe der Klemmung des Exzenterklemm- 
teils 4 uber den Hebel 3 muB der Benutzer die am Halter 
2 befestigten Bauteile wie beispielsweise Puitpiatte fest- 
halten und vertikal nach oben Ziehen oder unten absen- 
ken. Beim "nach-oben-ziehen" braucht er allerdings, in 
einer das Verf ahren zum Wechsein der Lage weiter ver- 
einf achende Weise, den Hebel 3 nicht unbedirigt in Rich- 
tung Saule zu bewegen, da mit dieser vertikalen Verstel- 
lung, nach oben, die Klemmung des Exzenterklemmteils 
4 automatisch gelost wird, wenn der Benutzer die Puit- 
piatte oder ahnliches nach oben zieht, so daB die Ver- 
stellung ungeachtet des anfangiichen Klemmwider- 
stands direkt vollzogen werden kann. LaBt der Benutzer 
. den Hebel 3 gewollt oder ungewollt los, dann hat das 
Exzenterkiemmteil 4 wie in Fig. 3a— b gezeigt das auf 
Naturgesetzen basierende Bestreben, von der Position 
wie in Fig. 3a gezeigt in die Position wie in Fig. 3b dar- 
gestellt zu kommen, was sofort zur sicheren Klemmung 
des Exzenterklemmteils 4 und somit zum Verhindern 



der "nach-unten-Bewegung^des Halters.2 mit den daran 
befestigten Bauteilen wie Puitpiatte 8 fuhrt Da mit zu- 
nehmender Belastung der Puitpiatte 8, beispielsweise 
durch Abstutzen des Benutzers oder durch Belastung 
5 mit schweren Gegenstanden, das Exzenterkiemmteil 4 
generell zwangsweise mehr und mehr klemmt, ist mit 
dem erfindungsgemaBen Verfahren ein hohes MaB ah 
Sicherheit gegen Abrutschen seibst bei Mehrbeiastung 
realisiert. Werden die Kontaktflachen 6, siehe 

10 Fig. la— b, 2a— b,4a— b, rotations be weglich am Halter 
2 befestigt, dann erhoht sich die Leichtgangigkeit dieses 
Verfahrens zusatziich. Fig. 4a— b zeigt ein Sitz- und 
Stehpult, das eine wirbelsaulenahnliche. Formsaule 7 
aufweist Ziel dieses Teils der Erfindung ist es, aus dem 

15 wie in Fig 4a gezeigten Stehpult mit zum Benutzer ge- 
neigter Puitpiatte 8 ein wie in Fig. 4b gezeigt Sitzpult 
mit waagerechter Puitpiatte zu machen. Zwischen der 
Position in Fig. 4a und Fig. 4b gibt es eine Vielzahi wei- 
terer Stellungen der Puitpiatte 8, in der Art, daB mit 

-50 naher an das Sitzniveau Fig. 4b verstellter Puitpiatte 8 
die Neigung dieser Puitpiatte 8 aus der Stehposition 
Fig. 4a abnimmt das heiBt, daB mit der Formsaule 7 die 
Neigungsvers'tellung der Puitpiatte 8 eine sich ergeben- 
de, automatische Funktion der Hdhenverstellung ist. 
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Patentanspriiche 

1. Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Wech- 
sein der horizontalen und vertikalen Lage von Bau- 
teilen, die an Sauien, Standern, Tragern und Platten 
angebracht sind, und ist insbesondere zur Verwen- 
dung fur Sitz- und Stehpulte geeignet, wobei unter 
Bauteilen vor allem Auflagen, Haken, Flachen, Ge- 
faBe, Halter und Vorrichtungen zu verstehen sind, 
dadurch gekennzeichnet, daB ein zylindrisch oder 
anders geformtes Exzenterkiemmteil (4), direkt und 
aufgrund der eigenen Gewichtskraft dieses Exzen- 
terklemmteils (4) das Wechsein automatisch gegen 
Abrutschen sichert und stets gegen die in wenigen 
oder unendlich vielen Punkten parallel zum selbst- 
wlrkenden Exzenterkiemmteil (4) iiegende, mince - 
stens einteilige Saule (1) druckt, wobei auf der ge- 
geniiberliegenden Seite des Exzenterklemmteils (4) 
eine oder mehrere Kontaktflachen (6), vorzugswei- 
se zwei zylindrische Teile angeordnet sind und uber 
einen oder mehrere rechtwinkeiig zur Langsachse 
des Exzenterklemmteils (4) befindliche Halter (2) 
mit dem Exzenterkiemmteil (4) in der Art verbun- 
den sind, daB durch das Exzenterkiemmteil (4) erne 
Klemmwirkung erreicht wird 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Saule (1) so geformt ist, daB sie als 
Formsaule (7) das die Neigungsverstellung von 
Bauteilen wie Pultpiatten (8) hervorbringence Ele- 
ment dieses Verfahrens darstellt, und zwar auch 
dann, wenn die Neigungsverstellung aus der Ab- 
hangigkeit vom Wechsei der vertikalen Lage auto- 
matisch funktioniert 

3. Verfahren nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die. Wirkung der Gewichtskraft 
des Exzenterklemmteils (4) durch mechanische 
oder andersartige Kraftunterstutzung vorzugswei- 
se einer Feder uncVoder aufgrund bestimmter An- 
ordnung und Dimensionierung dieses Exzenter- 
klemmteils (4) und/oder bestimmter Befestigung 
des Hebels (3) am Exzenterkiemmteil (4) erzeugt 
oder verstarkt wird. 

4. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
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zeichnet, daB durch die Verwendung eines Hebels 

(3) am Exzenterklemmteil (4) eine sehr schnelle, 
schraublose Wechselmdglichkeit der Lage gegeben 
ist. 

5.dasExzeaterklemmteU(4) und/oderdieKontakt-. 5 - - 

flache (6) mit einer rutschhemrrienden Oberflache 
(5) versehen oder als solche gebildet ist 

6 Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Exzenterklemmteil (4) und die 
Saule (1) oder Formsaule (7) eine formschiussig to 
verstellbare Verbindung eingehen. 

7 Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Umfang des Exzenterkiemmteils 

(4) dem Profil der Saule (1) oder Formsaule (7) 1m 
ZustanddermaximaienKJemmungentspricht 15 

8 Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die KontaktAachen (6) der zwei zyUn- 
drischen Teile und des Exzenterkiemmteils (4) zur 
Saule (1) oder Formsaule (7) ganz oder teilweise auf 
unterschiedlichen Geraden respektive vertikalen 20 

liegen. ,11 

9 Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Kontaktflache-/n (6) rotationsbe- 
weglichist 

10. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 25 
zeichnet, daB der oder die Halter (2) die Kontaktfla- 
che(6)selbstbilden. 

11. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Exzenterklemmteil (4) aus emer 
oder mehreren Komponenten hergestellt wird. 30 

12. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB Saule (1) und Formsaule (7) vorzugs- 
weise aus Holz oder Metall hergestellt wird. 

13. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB Saule (1) und Formsaule (7) innen 35 
hohi oder aus Vollmaterial gebildet werden. 

14. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB statt der Saule (1) oder Formsaule (7) 
Seiten- oder Ruckwande von Regalen und Schran- 
ken eingesetzt werden. 40 
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